Kaynak; metalik endustriyel Granlerin imalati igin
yaygin olarak kullanilan imalat yontemidir. Kaynak,
imalatin maliyeti ve nihai Grun kalitesi Uzerinde
son derece 6nemli etkiye sahiptir. TS EN ISO
3834-2 standardi, kaynakli imalat yapan Ureticiler
icin metallerdeki ergitme kaynagi yontemi esas
alinarak uygun kalite sartlarini belirlemek amaciyla
hazirlanmistir.

TS EN ISO 3834-2 standardi, yalnizca kaynak ve
kaynakla ilgili islemlerden etkilenebilecek Grindn
kalitesi ile ilgili olup; temel kurallari gerek igletme-
de gerekse yerinde yapilan kaynakli imalat icin
istenen kalite sartlarini ve belirtilen kalitede Uretim
yapacak imalatc¢inin kaynak kabiliyetini tespit igin
rehberlik saglamaktadir. Standart, imalatgilarin
kaynak kalite sistemlerinin degerlendiriimesi i¢in
bir temel olarak kullaniimaktadir.

Kaynakli imalatlar igin, kontroller tasarim agsama-

sindan baslanarak;

- Malzeme segimi

- Sarf malzemesi segimi

- Kaynak koordinasyon personelinin egitimi

- Calisan kaynakgilarin sertifikalandiriimasi

- Kaynak yontemlerinin belirlenmesi

- Kaynakli imalatin yapiimasi

- Tahribath ve/veya tahribatsiz test yéntemleri kul-
lanilarak kalitesinin kontrol edilmesi ile sonuc¢landi-
rilir.
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O 3834 Serisi

TS EN ISO 3834-2 standardinin uygulamasi ile;
kaynakh imalat yapan isletmelerde imalatin kont-
rollii kosullar altinda siirekliliginin saglanmasini
garanti etmektedir.

BVA Belgelendirme kaynakli imalat yontemleri ve ka-
lite yonetim sistemlerinin kontroli konusunda dene-
yimli ve uzman personeli ile ISO 3834-2 standardina
gore kaynakli imalat yeterlilik belgelendirmesi gercek-
lestirmektedir.

ISO 3834 Standardina Uygun imalat Yapmadan
Once Kontrol Edilmesi Gerekenler

ISO 3834 Standardinin ilgili bolumleri yapilacak ima-
lat ve kontrollerin yéntemlerini belirler. Standarda uy-
gun imalat yapilsa bile bazen musteri isteklerinin ve
proje sartlarinin, standart haricinde veya Ustunde ge-
reksinimleri olabilir.

Tasarimin Gozden Gegirilmesi

imalata baslamadan énce tasarimin gézden gegiril-
mesinde fayda vardir. Bu gézden gegirmede asagi-
daki maddelere dikkat edilmelidir:

Tum kaynaklarin yeri, erigilebilirligi ve imalat sira-
sl,

Yizey igleme ve kaynak profilleri,

Ana metal ve kaynak baglanti 6zellikleri,

Uriin
TS EN ISO/IEC 17065
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Kalici althk,

Atdlyede ve sahada yapilacak kaynaklar,

Kaynak agzi hazirhgi ve kaynak dikisiyle ilgili detaylar ve dlguler,
Uygulanmasi gereken 6zel metotlar,

Kaynak dikigleri icin kalite ve kabul kriterleri,

Diger 6zel gereklilikler (6rn. 1sil islem)

Altylklenici (Tageron) Degerlendirmesi

Imalatgi, kaynak, tahribatsiz muayene, isil islem vb. islerde altytkle-
nici kullanmak istediginde, ilgili tim bilgiyi, sézlesme ve tasarimin
g6zden gecirilmesi ile ilgili tim verileri tagerona aktarmalidir.
Taseronun verilen isi standart ve musteri gerekliliklerine gore yapabi-
leceg@i degerlendiriimeli ve denetlenmelidir.

Altylklenici de, imalatgi tarafindan istenen, yaptigi ise ait kayit ve

dokimantasyonu saglamalidir. Tercihen tageronlar da ayni kalite belgesine sahip olmaldir. Bunun mim-
kin olmadigi durumlarda tageronun en azindan standart gerekliliklerini bildigi, anladig1 ve uyguladigindan
emin olunmalidir.

i - EN ISO 3834 STANDART SERISI

| TS EN 150 3834-1
Metalik Malzemelerin Ergitme Kaynagi igin Kalite Sartlari
Bolim 1 : Kalite Sartlarinin Uygun Seviye Secimi Igin Kriterler

B TS EN ISO 3834-2
Metalik malzemelerin ergitme kaynagi icin kalite sartlar
Bolim 2 : Kapsamli kalite sartlari

TS EN ISO 3834-3
Metalik malzemelerin ergitme kaynagi icin kalite sartlar
Bolim 3 : Standard Kalite Sartlari

TS EN ISO 3834-4
Metalik malzemelerin ergitme kaynagi igin kalite sartlari
Bolim 4: Temel kalite sartlari

TS EN ISO 3834-5

Metalik malzemelerin ergitme kaynagi igin kalite sartlar

Bolim 5 : ISO 3834-2, ISO 3834-3 veya ISO 3834-4 standartla-
rinin kalite sartlarina uygunlugun teyidi icin gerekli dokiimanlar
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